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Sfruttando la tecnologia di stampa 3D, gli ingegneri possono
creare rapidamente prototipi funzionali di qualunque progetto.
Questi prototipi possono quindi essere testati per varie proprieta
strutturali, funzionali e dei materiali. La stampa 3D ha
notevolmente ridotto il tempo necessario per creare prototipi,
per esempio di parti automobilistiche, consentendo un rapido
processo di progettazione iterativo.

La stampante MINGDA MD-400D industriale con grandi
dimensioni permette la stampa di parti grandi e su vasta scala
ma anche grandi lotti di parti piu piccole.

MD-400D offre un'efficiente soluzione di stampa 3D per aziende
e produttori che cercano una produzione rapida e una stampa
anche con filamenti ingegneristici ad alte prestazioni. Con le sue
capacita multi-materiale e il design versatile, € potenzialmente
pronta a ridefinire le aspettative all'interno della sfera della
stampa 3D.

| doppi estrusori sull'MD-400D funzionano in modo
indipendente e non sono raggruppati, consentendo un controllo
flessibile e preciso. Quando si utilizza un solo estrusore, l'altro
estrusore viene allontanato dall'area di stampa per evitare che il
filamento trabocchi indesiderato sull'oggetto stampato. Tuttavia,
gli estrusori possono anche lavorare simultaneamente e
indipendentemente se e richiesta una maggiore produttivita.

La macchina puo riprendere automaticamente la stampa dopo
lo spegnimento accidentale, meno preoccupazioni in caso di
errore di stampa.
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TAG

>Stampa alta temperatura fino a 350°
>Doppio estrusore indipendente

>Stampa doppio colore o doppio materiale

>Stampa contemporanea per duplicazione oppure simmetria
a specchio

>Camera chiusa con struttura metallica
>Sistema filtraggio aria

>Piano di stampa rimovibile/flessibile
>Sistema di autolivellamento

>Touch screen colorato da 5 pollici
>Area di stampa 400 x 400 x 400 mm
>Funzione Smart Resume Printing

>Rilevamento automatico del filamento
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Specifiche tecniche

Printing Technology Fused Deposition Modeling
Print Volume 400x400x400mMm
Duplicate Mode 400(2x200)x400x400
Mirror Mode 350(2x175)x400x400 mm
Extruder Quantity 2
Nozzle Diameter 0.4mm (0.6mm, 0.8mm optional)
Filament Diameter 1.75mm

Common filament: PLA, ABS, TPU, PETG;
Filament Engineering filament:
Campatibility PA-CF/GF, PET-CF/GF,HtPA-CF/GF, ABS-GF25, ABS-CF20, PA-GF25/CF25;

Support filament:

S-Mulit, S-HtPA, PVA, etc

Power Requirements 100/240V-50/60Hz
Rated Power 700W (Extruder: 80W Hot Bed: 500W)
Connectivity Type-C, SD card, U disk
Resume Printing Save data when power is off
Function
Filament Detection Pause printing when filament run out
Extruder Temperature <350°C
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Platform Temperature

Recommend Printing

Speed

Max Printing Speed

Print Precision

Platform

Support Software

Supported File Types

Operating Systems

<1o°C

60-100 mm/s

200mm/s

+0.1 mm

PEI

MINGDA-Cura, Reptier-Host, Simplify3D

Stl, Obj, G-code

Windows(7,8,10), Mac OS X
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Specifiche tecniche filamenti

. Temperaturs nzelly Temperatura della Resistenza alla Medulo di Resistenza alla .
Materiale Colore P it piatiaforma distamze °C) | poione oo y)nEa trazione (% flessiome (X-Y)MEA EEIE
Y)MEa
= Low moi on and high wylom, fhe srongest
High-Level Engingrring] s Black erformance, zood abrasion resistance 8598 664082 14141
;;;ww (15% Carbon fiber reinforced ¥ : 300320 7090 s \tea 190 som i
high temperature nylon’ A .50 Mpa X pa
(15% Glas E::?mdm:ed Crey, et Yapid)- ot o e 300-220 080 67 4317 11188
i Orangs, Black g * ! 0510 2308 37 M #1341
high temperztura nylon? nge, fpa = =
Middle-Level . e Lo demsity, light weight, sxcellent surface sffect, good wear resistance o e N
inerring Eiluments,|  (15% Carbon 280320 60-80 ey T 430
Nylon1Z) 28 Mpa =115 hipe A bl
PET.CF Black Lovwest creep, and hish strensth 01 560759 12844
15% Carbon Sher reinforced - nd bigh streng 180320 050 28
(15% Car = o= %212 Mpa £291.66 Mpa +3.12 Mpa
PET)
PET-GF
P ) Grey, Rad, Whits, Low e o 5465 01136 s
(5% G]a_!pﬁEb;)rrem.Em:!d P ] 280-320 40-80 =312 Mpa 220230 Mpa +0.584 Mpa
Entry-Level
Egsinersing Eilyments
- Crey, o, gy, | O RS dosorpion igh seength, el Inbricatiag, wear esistant o o w0 S0 -
High tamparsture Nylan Orange, Black -2 £0.70 Mpa 7195 Mpa £120Mpe
Transparet, Whits,
PEIG Black, Green, 130-280 5040 31205 My 15502108 Mg 5188150
z 3120.5 Mpa 55 s18415
Purple, Blue Pl P
PETG-ESD Black Antisttic, surface sesisity as lovw s 1050 g 0.0 30 1550 538
1050 05 MR 118MPa 1 BMEs
Consumer Lavel Original Black, Red
Elaments AES Orher color cen be 240-260 50-100 AL6540.27 Mpa 21351462 Mpa 332060 Mypa
than 100rolls.
Originel, Black, . 117 £4.49
asa 240-270 B0-100 3852160
o =16 Mpa £246 MBa £13MPa
Light weight BLA (LW-PLAY i the best filament for pristing BC
Light weight BLA (LW-PL4) White Planes, Cosplay and other light weight items Loz em -
FLa 1.75mm
Essihle Fdament TPU 854 Transparent, White, Elack 00-130 £ Thg
175w
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